ПАСПОРТ ПРОЕКТА
	Показатель
	Для заполнения

	Название 
	Устройство формовки микросхем

	Команда проекта
	Граванов Макар Алексеевич – «Информатика и вычислительная техника»
Маматова Анастасия Игоревна – «Электроника и наноэлектроника»
Щетинников Глеб Сергеевич – «Конструирование и технология электронных средств»
Горский Никита Дмитриевич – «Конструирование и технология электронных средств»
Орлов Алексей Алексеевич – «Электроника и наноэлектроника»
Николаев Максим Алексеевич – «Конструирование и технология электронных средств»

	Наставник команды
	Мисилин Василий Александрович, Специальность: 1. 3. 8, Физика конденсированного состояния, Инженер-исследователь, Лаборатория Интеллектуальная электроника (ШТАТ, ОСН).

	Сроки выполнения проекта
	03.02.2025-07.06.2025

	Тип проекта
	Инновационный


	Проблема, которую решает проект
	Сложности в формировании микросхем с высокой точностью и стабильностью из-за устаревших технологий, высокой стоимости оборудования и недостаточной автоматизации процессов. Это приводит к увеличению времени производства, росту брака и снижению конкурентоспособности предприятий микроэлектроники.
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	Исчислимые:
1. Повышение точности формовки микросхем на 15–20% (по сравнению с аналогами).
2. Снижение доли брака до 3% (против 8–10% в традиционных методах).
Неисчислимые:
1. Упрощение процесса настройки оборудования благодаря интегрированному ПО.
2. Расширение возможностей применения устройства в различных отраслях (автомобильная промышленность, IT-технологии).

	Актуальность 
	Мировая повестка: Рост спроса на высокоточные микросхемы для IoT, искусственного интеллекта и автономных систем.

Российская повестка: Импортозамещение в микроэлектронике, поддержка отечественных производителей в рамках стратегии цифровой трансформации.

Областной уровень: Развитие высокотехнологичных производств в Великом Новгороде, как ключевой точки региона.

Университет: Подготовка кадров для работы с современным оборудованием и внедрение практико-ориентированного обучения.

	Целевая аудитория 
	Целевая аудитория:
Предприятия микроэлектроники и полупроводниковой промышленности (средний и крупный бизнес).
Исследовательские центры и лаборатории, занимающиеся разработкой электронных компонентов.
Характеристики Ц.А.:
Экономические: готовность инвестировать в модернизацию оборудования.
Поведенческие: стремление повысить качество продукции и сократить издержки.

	Цель 
	Создать устройство формовки микросхем с высокой точностью и автоматизацией процессов к концу срока проекта. Успех измеряется:
1. Прохождением аттестации по ГОСТ.
2. Получением положительных отзывов от пилотных клиентов.

	Задачи 
	1. Разработка конструкторской документации и 3D-моделей устройства.
2. Создание опытного образца и тестирование его в реальных условиях.
3. Адаптация программы аттестации под требования заказчиков.

	Конкуренты и аналоги
	Конкуренты и аналоги
Конкуренты: Компании, такие как KLA-Tencor (США) и Advantest (Япония).
Аналоги: Устройства формовки на базе механических прессов.
Слабости аналогов: Высокая стоимость, ограниченная гибкость настройки, ограниченный доступ.

	Новизна
	Новизна: Высокая точность по низкой стоимости, возможность реализации производства в России.
Преимущества: Низкая стоимость обслуживания, адаптивность под различные типы микросхем.

	Риски
	Внешние:
1. Задержки поставок критических компонентов (например, высокоточных датчиков) из-за геополитической ситуации.
2. Конкурентное давление со стороны зарубежных производителей, предлагающих аналогичные решения.
Внутренние:
1. Сложности в согласовании параметров оборудования между механической и электронной частями устройства.
2. Риск несоответствия опытного образца требованиям ГОСТ при первичном тестировании.
Меры по минимизации:
1. Диверсификация поставщиков компонентов и создание резервных партий материалов.
2. Внедрение модульной архитектуры устройства для упрощения доработок.
3. Проведение предварительных испытаний на этапе прототипирования.

	Результат/продукт
	Устройство формовки микросхем с системой контроля качества, обеспечивающее точность ±0.05 мм и скорость обработки до 100 единиц/час. Сопровождается ПО для мониторинга и аналитики данных.

	Ключевые характеристики продукта:
А. Исчислимые
Б. Неисчислимые
	Исчислимые:
1. Точность формовки: ±0.05 мм.
2. Пропускная способность: 100 шт./ч.
3. Коэффициент отказов: <1% за 1000 часов работы.
Неисчислимые:
1. Лёгкость интеграции в существующие производственные линии.

	Необходимые ресурсы, в том числе смета расходов
	Ресурсы:

Знания и навыки:
Проектирование механических деталей и устройств,
Метрология

Программное обеспечение:
САПР для механического проектирования (AutoCAD, SolidWorks, Компас 3Д или T-Flex).
Программы для электронного проектирования (Altium Designer).

	Источник и объемы доходов
	-

	Каналы продвижения
	Интернет, отзывы от потребителей.

	Партнеры, в том числе заказчик проекта
	AО «НПК «СПП»

	Достигнутый уровень результата
	Прототип


	Этап реализации
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